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Limpeza de Reatores, Tanques e Caldeiras de Polimerizacao

O uso prolongado do reator acumulara uma grande quantidade de sujeira, o que afetara o funcionamento normal do
equipamento, aumentara o consumo de energia e reduzira a qualidade do produto. O uso continuo da caldeira do reator
facilita o acumulo de reagentes residuais, que se depositam gradualmente em seu interior, afetando ndo apenas a capacidade
de reagao, mas também colocando em risco a seguranga do pessoal e dos equipamentos.
Portanto, além de uma manutencgéo e inspecéo diarias rigorosas, € necessario realizar limpezas regulares do reator.
Atualmente, a limpeza da caldeira é dividida em quatro métodos principais: limpeza pelo operador, limpeza manual, limpeza

semiautomatica e limpeza automatica.

O primeiro método, em que o operador realiza a limpeza segurando uma pistola de ago, apresenta baixa eficiéncia, pouca
seguranga e areas que nao podem ser completamente alcancadas. Os outros trés métodos utilizam bicos rotativos
tridimensionais; a diferenca entre eles esta na eficiéncia da limpeza, no grau de automagéo e na frequéncia de operagéo.
Nossa empresa pode fornecer equipamentos de limpeza compativeis com os quatro modos de operagéo, porém nao
recomendamos o primeiro método — limpeza pelo operador — por motivos de seguranca.

Limpeza manual

Limpeza semiautomatica

Limpeza com langa Limpeza com langa

flexivel

rigida
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Bracgo telescopico

PN TB-6-TR TB-8-TR TB-10-TR
MAX PRESSURE 22k psi 1500 bar 22k psi 1500 bar 22k psi 1500 bar
MAX FLOW 100 gpm 380 I/min 100 gpm 380 I/min 100 gpm 380 I/min
INLET 3/4 NPT,3/4 MP or M24 3/4 NPT,3/4 MP or M24 3/4 NPT,3/4 MP or M24
MAX HOSE ID 3/4in. 19 mm 3/4in. 19 mm 3/4in. 19 mm
FOLDIIG LENGTH 6.5ft 2.0m 85ft 2.6m 10.5ft 3.2m
STRETCH LENGTH 13ft 4.0m 19ft 5.8m 25t 7.6m
WEIGHT 120 b 55 kg 1301b 59 kg 1401b 63 kg

H3ORBITER™ FERRAMENTA DE LIMPEZA 3D
A H3Orbiter (H30) € uma ferramenta de jateamento de agua 3D projetada para limpar tanques e
vasos de forma eficaz e eficiente. A rotagdo dos bicos e do corpo permite uma limpeza completa de
360° em pressdes de até 22.000 psi (1.500 bar). As vazdes necessarias sdo controladas por meio de
quatro opgdes de coletores (manifolds) que variam de 10 a 80 gpm (37 a 302 I/min): Alta Vazao,
Média Vazao, Baixa Vazao e Vazao Extra Baixa. Um freio magnético livre de manutengéao é utilizado
para controlar a velocidade de rotagdo. Fabricada em ago inoxidavel, a H3Orbiter possui
componentes reforgcados para maior durabilidade. A velocidade de rotagao é controlada por um freio
magnético livre de manutencao, garantindo desempenho estavel. Séo oferecidos quatro coletores
para precisédo na aplicacéo: Alta Vazao (50 a 80 gpm), Média Vazao (28 a 55 gpm), Baixa Vazao (16
a 30 gpm) e Vazéao Extra Baixa (10 a 18 gpm). Ha uma ampla variedade de acessorios disponiveis,
incluindo centralizadores de gaiola e extensdes. Apenas extensdes de 1” ou 2” podem ser utilizadas
quando a H3Orbiter estiver instalada no centralizador. Para limpeza de tubulagdes, a H3Orbiter pode
ser instalada em um centralizador com placa de impulso opcional. Quando instalada com o
centralizador, a placa de impulso permite movimento automatico para frente a cada rotagéo de 180°

do coletor.
Pressure [Flow(manifold)| 38-303L/min
R30 R50
1500bar (50-80GPM) (28-55GPM)
R90 R150
(16=30GPM) (10-18GPM)

Electric Engine.Driven High-pressure Cleaner ( 250kw )
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BICOS DE LIMPEZA 3D URACA

URACA 3D CLEANING NOZZLES SPECIFIACTION
TYPE(TWK ) 125-1600 | 150-1400 | 185-1200 | 125-1000 | 175-800 | 200-600
MEDIA STANDARD [STANDARD $TANDARD CHEMCIAL CHEMCIAL | CHEMCIAL
#Q%%OR'}EK('Q‘ER) 1600 1400 1200 1000 800 600
FLOW I(REF&II\{I)MENDED 30-150 | 50-250 | 100-400 | 40-200 | 75-350 | 150-750
ROTATE SPEED (RPM) 5-20 4-20 3-20 5-20 4-20 3-20
SHOOTING DISTANCE (M) 3 3 3.5 3 35 4
INLET THREAD M24*1.5 G1 G1 M24*1.5 G1 M24*1.5
LENGTH(MM) 360 405 445 360 405 435
WEIGHT(KG) 10.5 15.0 23.5 10.5 15.0 23.5




Pressure Flow Power PN
97bar | 113L/min 250KW 3BZ6.8/97-250
31.5bar| 366L/min 250KW 3BZ22/31.5-250
55bar | 208L/min 250KW |3BZ 12.5/55-250

ESPECIFICAGOES

3BZ 7.1/66-160

3BZ7.2/46-110

3BZ 4.6/60-90
3BZ9.8/70-250

Pressure Flow Power PN
110bar | 103L/min 280KW 3BZ 6.2/110-280
132bar | 108L/min 315KW 3BZ6.5/132-315




Trocador de calor, Resfriador, Evaporador, Pré-agquecedor,
Soprador de fuligem, Serpentina de caldeira

A limpeza de feixes tubulares e tubulagdes é um dos principais segmentos do processo de
limpeza fisica com agua de alta pressao, amplamente utilizada nas industrias quimica, de
energia elétrica, refinarias de petréleo, conversao de carvao em oleo, coqueificacao, entre
outras. As formas mais comuns de tubulagdes incluem retas, curvas e em formato de “U”, com
diametros de limpeza que variam de 12 mm a 1600 mm e pressdes de trabalho que vao de 10
MPa a 280 MPa. Os acessorios utilizados na configuragéo de limpeza geralmente incluem
langas flexiveis de alta pressédo, lancas rigidas de alta pressao, bicos, bicos rotativos, pistolas
manuais e valvulas de pé, entre outros.

Considerando a eficiéncia operacional e a segurancga do trabalho, alguns clientes utilizam
equipamentos automaticos, como sistemas automaticos de alimentacéo de tubos, maquinas
automaticas de recolhimento de tubos e pistolas rotativas pneumaticas.

Pressure Flow Power

Bar L/min MOTOR DIESEL
1400 85 250KW 264KW ||
1400 110 N/A 345KW I
2800 45 250KW 266KW 1]
2500 38 200KW 220KW |||

FERRAMENTAS DE LIMPEZA DE TUBOS

Hi=

Pistola rotativa pneumatica Valvula de pé

o,
Estrutura ajustavel




Atualmente, o método geral de produgao de alumina é predominantemente o método alcalino.

Devido as particularidades desse processo, ocorre a formagao de grande quantidade de incrustagoes durante a
producéao. Essas incrustagées causam impacto significativo nos trocadores de calor de placas, levando ao entupimento
de tubulagées do equipamento, reducao da capacidade de transferéncia de calor e da produtividade, além de diminuir a
vida util dos equipamentos, materiais auxiliares e outros componentes. Durante os processos de dissolugao,
decomposicao e evaporagao da alumina, as variagées de concentracao e temperatura fazem com que a silica ativada se
deposite nas superficies internas, formando camadas densas e dificeis de remover. A utilizagao de jatos de agua de alta
pressao, combinados com um bico auto-rotativo adequado, permite limpar eficientemente essas tubulagdes, alcangando
resultados satisfatérios. De acordo com o nivel de automacao do sistema, é possivel implementar solugoes como 2
remocao de fésforo, sistemas de limpeza de alta pressao, equipamentos para remogao de incrustagoes térmicas,
coletores de tubos e ciclones para tubulagoes, melhorando a eficiéncia do trabalho e evitando acidentes de seguranca.

Pressure Flow Power

Bar L/min MOTOR DIESEL . : -

200 o s A Remocgao de incrustagoes quentes

iseiY 75 250KW N/A - f N y - == .

o e p—" "™ A remocao de incrustacdes por agua de alta pressao € realizada

2000 g~ ook (2003) ——" principalmente de forma automatica na linha de producao, utilizando

2500 — S00KW (2502 "y Jdatos de agua de alta prcissgo. Esse processo naoI daglflca a superficie

1600 - p—— v o] tartfg_o apos a remocéo das mcru’st_agoes, resultando em uma
superficie limpa e sem residuos de oxidos.
A eficiéncia do processo ultrapassa 98%, atendendo plenamente as

FERRAMENTAS DE LIMPEZA P P P

exigéncias do processamento subsequente.
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R Pour Ladia

A unidade de limpeza de alta pressao produzida € adequada para a produ¢ao da maioria dos
pds metalicos. E amplamente utilizada na fabricacdo de p6 de cobre, p6 de liga metalica, p6 de
aco inoxidavel, p6é de aluminio, p6 de ferrossilicio, pé magnético, entre outros.

Também foi aplicada com sucesso em processos que envolvem liga de tungsténio de alta
densidade, carboneto WC-Co, carbonetos submicrométricos e ultrafinos, liga de cobre-
tungsténio de alta densidade, liga de cobre-molibdénio compacta, cobre reforgado por difuséo e
placas de titanio porosas, entre outros campos.

De acordo com as condigdes operacionais, podem ser fornecidas configuragbes com bomba
unica de uso independente ou multiplas bombas em paralelo, conforme a necessidade do
cliente. A poténcia do equipamento varia de 30 kW a 630 kW, com pressao de trabalho de até

2.800 bar.
ESPECIFICACAO
1400bar
Pressure Flow Power
Bar L/min MOTOR
1400 224 630KW
1400 188 500KW
1400 144 400KW
1400 87 250KW
1400 75 200KW

n 900 93 160KW

1200bar
Pressure Flow Power
Bar L/min MOTOR
1200 264 630KW
1180 224 500KW
1160 144 315KW
1250 100 250KW
1230 87 200KW
1000bar
Pressure Flow Power
Bar L/min MOTOR
1000 323 630KW
1000 264 500KW
980 188 355KW
970 128 250KW
1070 100 200KW

LOCAL DE TRABALHO




Limpeza de alta pressao
em embarcacoes

Embarcacgcodes, plataformas de perfuracao, tanques petroquimicos de
armazenamento — remoc¢do de tinta e ferrugem

O conjunto completo de equipamentos para remocgao de ferrugem e revestimentos por
jateamento de agua ultra-alta press&do em casco de navios e plataformas de
perfuragao utiliza agua potavel comum, sendo um processo ecoldgico, eficiente e livre
de poluentes. O jateamento de agua ultra-alta presséo atua através do impacto e
deslizamento da agua em alta velocidade, rompendo a aderéncia da tinta e da
ferrugem a chapa de aco, oferecendo alta qualidade, elevada eficiéncia e limpeza
superior, caracteristicas ideais para manutencao naval e remogao de ferrugem.

As areas tipicas de aplicacio incluem chapas externas, conveses, fundo do navio,
compartimentos de lastro, plataformas e colunas. A faixa de pressao de trabalho varia
de 2000 a 3000 bar. Os acessoérios de limpeza geralmente utilizados séo pistolas
manuais, bicos rotativos, placas de limpeza e robds, sendo que as placas de limpeza e
os robés oferecem a maior eficiéncia operacional, podendo alcangar uma
produtividade de 30 a 100 metros quadrados por hora.

Pressure Flow Power
Bar L/min MOTOR (KW) | DIESEL (KW)
2800 37 200 Cummins 266 ||
3000 18 90 Cummins 120 I

Tela sensivel ao togue
(E-touchscreen)

Controle remoto

Limpeza eficiente

Pressure Flow Power

Bar L/min MOTOR (KW) | DIESEL (KW)
2800 45 250 Weichai 353 |||
2800 73 400 Weichai 560 |||




Sistema de limpeza
subaquatico

Com o passar do tempo, ocorre 0 acumulo de materiais submersos na agua do mar, fazendo
com que cada vez mais planctons e organismos marinhos se fixem abaixo da linha d’agua.
Com o aumento dessas incrustacdes, a velocidade de navegagao da embarcagao diminui e o
consumo de combustivel aumenta significativamente, o que impacta diretamente os custos de
transporte.
Por isso, a remocéao dessas incrustacoes é extremamente importante para as companhias de
navegacao.
Atualmente, existem duas formas principais de realizar essa limpeza:
1.Retirar os objetos incrustados (como embarcacées) da agua e realizar a limpeza direta com
jato de agua de alta pressao.
2. Esse método é de facil operacéo.
3.Limpeza subaquatica manual, realizada por mergulhadores.
4. Nesse caso, é importante atentar para o efeito da for¢a de recuo do jato de alta pressao
sobre o mergulhador.
Os trabalhos de limpeza n&o se restringem apenas ao casco da embarcacéo, mas também
incluem outros componentes comumente submetidos a limpeza subaquatica, como portas
submersas, fundag¢des de estacas e diversos elementos estruturais.

Pressure Flow
APPLICATION DIESEL
F
500 remw_ | nya o
500 Three guns
Living 120 110KW N/A operating
Two guns
clear 00 80 15KW N/A operating
500 22 29KW N/A Single gun
1400
Under-sea 1200 85 N/A 264Kw || /
cleaning 110 N/A 353Kw Il

FERRAMENTAS DE LIMPEZA
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® Bico rotativo

v

® Pistola de recuo zero @ Carrinho de limpeza

Ajuste de angulo

g Placa de limpeza de
superficie
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Unidade de Limpeza UHP 4200

Electric Engine Driven High-pressure CIeaner(160kW)

Electric Engine Driven High—-pressure Cleaner(280kw )

Electric Engine Driven High-pressure Cleaner (250kW

Pressure bar 2800 2300 1900 Pressure bar 2800

Flow Rate Lpm 32 37 44 Flow Rate Lpm 53
Plunge Diameter mm 17.02 18.54 20.1 Plunge Diameter mm 22

Electric Engine Driven High—pressure Cleaner( 200kw ) Diesel Engine Driven High-pressure C|eaner(266kw )

Pressure bar 2800 2400 2000 - bar 2800

Flow Rate Lpm 37 44 53 Flow Rate Lpm 45

Plunge Diameter mm 18.54 20.1 22 Plunge Diameter mm 20.1

Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner( 353KW )

Pressure bar 2800 2500 Pressure bar 2800
Flow Rate Lpm 44 53 Flow Rate Lpm 53
Plunge Diameter mm 20.1 22 Plunge Diameter mm 22

LOCAL DE TRABALHO

ESPECIFICAGCOES

- 3250UH

- 3201UH

3201UH

3250UH
(264kw ) (90kw )
Diesel Engine Driven High—-pressure Cleaner Diesel Engine Driven High—pressure Cleaner
Pressure bar 2400 Pressure bar 2400
Flow Rate Lpm 44 Flow Rate Lpm 32
Plunge Diameter mm 1 8 Plunge Diameter mm 1 6

( 160kw ) (160kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure
. bar 2000 bar 2400
Flow Rate Lpm 44 Flow Rate Lpm 34
Plunge Diameter mm 20 Plunge Diameter mm 1 8

3250UH
(200kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 2400
Flow Rate Lpm 44
Plunge Diameter mm 20




- 3090UH

3090UH-40 3090UH-30

( 90kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner

3090UH-40 3090UH-30

Pressure bar 2800 2100
Flow Rate Lpm 19 23
Plunge Diameter mm 1 4 1 6

(120kw )

Diesel Engine Driven High—-pressure Cleaner
Pressure bar 2800 2100
Flow Rate me 19 23
Plunge Diameter mm 1 4 1 6

LOCAL DE TRABALHO

P130. P120

L

UNIDA

LIMPEZ

- P130 ESPECIFICACOES

P1 30 F’130

=
4
4
a

E DE
UHP

(200kw ) (34 kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner Diesel Engine Driven Eiigh—pressure Cleaner
Pressure bar 2000 Pressure bar 2000
Flow Rate me 55 Flow Rate me 80
Plunge Diameter mm 22 Plunge Diameter mm 24
( 264 KW ) (250kw )
Diesel Engine Driven‘high—pressure Cleaner Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 2000 Pressure bar 2000
Flow Rate Lpm 65 Flow Rate Lpm 64
Plunge Diameter mm 22 Plunge Diameter mm 24

- P120 ESPECIFICAGOES

(160kw ) (110kW)
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner Diesel Engine Driven High—pressure Cleaner
Pressure bar 2000 Pressure bar 2000
Flow Rate Lpm 42 Flow Rate Lpm 30
Plunge Diameter mm 20 Plunge Diameter mm .l 8




UNIDADE DE LIMPEZA DE
ALTA PRESSAO

3950 UNIDADE DE LIMPEZA DE
ALTA PRESSAO

( 600HP )
Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner
(400kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1600 1400 1200 1000 850
Flow Rate Lpm 120 140 170 210 240
Plunge Diameter mm 32 35 38 42 45
Pressure bar 700 570 480 350 300 260
Flow Rate Lpm 200 356 424 577 662 754
Plunge Diameter mm 50 55 60 70 75 80
LOCAL DE TRABALHO
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ESPECIFICACOES
(200kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Eh— bar 1600 1400 1200 1050 700 600
Flow Rate Lpm 64 75 87 100 144 177

( 250kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1600 1400 1250 970 700 500
Flow Rate Lpm 75 87 100 128 177 256
(345 kw )
Diesel Engine Driven High—-pressure Cleaner
Pressure bar 1600 1400 1200 1000 700 500
Flow Rate Lpm 90 110 120 154 212 307
LOCAL DE
TRABALHO




UNIDADE DE LIMPEZA DE

3201 ALTA PRESSAO

ESPECIFICACOES
( 160kw )
Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1600 | 1400 1200 1050 900 800 650
Flow Rate me 50 60 70 80 94 107 127

Pressure

Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner

1600

1400

1200

900

800

700

600

Flow Rate

70

85

100

115

130

155

180

LOCAL DE TRABALHO

1 T UNIDADE DE LIMPEZA DE
A ALTA PRESSAO

ESPECIFICACOES
3160
Pressure Flow Rate Power Pressure Flow Rate Power
bar L/min KW bar L/min KW
1000 80 160 900 93 160
T90
Pressure Flow Rate Power Pressure Flow Rate Power
bar L/min KW bar L/min KW
700 52 75 700 70 90




UNIDADE DE LIMPEZA DE

—_

3090 ALTA PRESSAO

ESPECIFICACOES

(

90kw )

Electric Engine Driven High-pressure Cleaner

Electric Engine Driven High-pressure Cleaner

5460, 5600

Pressure bar 1400 1320 1100 900 770 Pressure bar 700 590 500 430
Flow Rate Lpm 29 36 44 52 61 Flow Rate Lpm 71 82 93 111
Plunge Diameter mm 18 20 22 24 26 Plutg: Diameter mm 28 30 32 35)

Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1400 1320 1100 900 770 Pressure bar 330 280 210 170
Flow Rate Lpm 29 36 44 59 61 Flow Rate Lpm 145 168 226 274
Pungs banter | M 18 20 22 24 26 Pnge it | MM 40 43 50 55

( Electric Engine Driven High-pressure Cleaner 90KW )

( Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner 120kw )

Prossure bar 1400 1300 1100 920 780
Flow Rats Lpm 29 36 44 52 61
Plings D mm 18 20 22 24 26

LOCAL DE TRABALHO
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UNIDADE DE LIMPEZA DE
ALTA PRESSAO

ESPECIFICAGCOES
5460
(560kw)

Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1500 1800 2800
Flow Rate Lpm 170 120 80

(450kw)

Electric Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 1500 1800 2800
Flow Rate Lpm 155 100 73




5600UH

( 560kw )
Electric Engine Driven High—-pressure Cleaner

CAL DE TRABALHO

1800 1600
165 188
30 32
Electric Enigine Driven High_pressure Cleaner
Pressure bar 1500 1800 2000
Flow Rate Lpm 212 188 165
Plunge Diameter mm 34 32 30

Diesel Engine Driven High-pressure Cleaner
Pressure bar 2000 1600
Flow Rate Lpm 180 200
Plunge Diameter mm 30 32

-
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BS ENGENHARIA BS ENGENHARIA

BICOS DE LIMPEZA

SK33
1.5-2.4 n.
D Tubes
38-60mm)
SK24
1.1-1.8 n.
D Tubes @8-46mm)
SK1E-40K
087-1.3 n.
D Tubes 22-33mm)

SK1B8
087-1.3 n. D Tubes 22-33mm)

T
06010 h. D Tubes 15-25mm)

0.60-1.0 n. D Tubes (15-25mm)
=8 .-
0.47-0.63 n. D Tubes (12-16mm )}




MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

ERLES FEfbar MmEEL Fs | SANRARS Ehbar AEmm j0EEL
1 #E3/2 3D 1000 M7x1 il 14 | #e@e/6H 2800 6 o16UNF-18LH
2 a4 | 2000 | 1/4UNF -28LH 15 | #kiEs/4 1500 8 ‘ M24x1 5MERET
3 74 - gl 2800 1/4UNF—28LH 16 | xE8/6 2100 B 8MBUNF-18LH
4 g|4/2 4D | 1200 IMEH.EE 17 | #E8/6H 2500 8 ‘E.fiﬁL.INF-mLHI
5 Ea/2W 1400 MBx1.25 18 | SEFBEUHP-X 3035 B 91 6UNF—18LH
6 | shiae 2200 MUNF-28LH | 19 | skEiaewR 1040 13 ';f;;;zi - |
7 | mase 2800 \WBUNF-24LH | 20 | SEF3/4H | 1400 13 [MeTtE
§ | 1800 MioxtshEEL| 21 | #1376 1800 13 -'j,g":;t‘éiﬂm
T I o 1800 BUNF-24LH | 22 | ®#13mmUHP | 2800 13 ﬁ‘é%”
10 | &¥5/6 2500 -a-fauwF-zaiLH 23 - mEga0/2 520 20 -MBE‘EHI.EEI-
11 -HESIEH 2800 | ABUNF-24LH | 24 | $hE20/2w 760 20 '-MBE*EHEK‘?&_
12 | e 1000 Mioxisbslisr | 25 | H20/6 1400 20  M3B 2R
13 | $kfe/d 1500 M1Oox15hegi | 26 | BE 1600 20 |(M36*2/REE




Compromisso de Pos-Venda

Garantia de Qualidade
1- Verlflcar e controlar rigorosamente a qualidade dos materiais-primos, dispositivos
e acessorios recebidos.
2 - Garantir que o processo de fabricacao dos equlpamentos seja perfeito, que os testes
estejam completos e que nenhum produto deixe a fabrica com defeitos.
3 - Fornecer projetos e produtos qualificados, em estrita conformidade com os

A requisitos de design e padroes estabelecidos.
4 - Controlar rlgorosamente a qualidade dos produtos, combinando as trés etapas de
inspecao: mspegao de fabrlca, autoverlflcagao do fornecedor e aceltagao pelo cliente.
5 - Garantimos que os equipamentos e acessorios fornecidos estejam em boas
condic¢oes, novos, nao utilizados e devidamente qualificados.

Compromisso de Servu;o.

1. Aceltagao em fabrica: Somente técnicos qualificados poderio ser enviados a nossa
fabrica para realizar a aceitacao conjunta dos equlpamentos.

2.Aceitagao na entrega: Um dia antes da chegada do equlpamento ao local do cllente,
o fornecedor devera comparecer ao local para reallzar, em conjunto, ainspecao
visualea verlflcagao do equipamento, acessorios e dados técnicos relacionados.

3.Casoo fornecedor nao compareca, o cliente podera realizar a mspegao por conta
propria, e o fornecedor devera aceitar o resultado dessa i mspe;ao

4.Garantia durante o processo: Os equipamentos fornecidos serao assegurados
durante as etapas de fabrlcagao, transporte, carga e descarga.

5. Em caso de qualquer aadente, o fornecedor reparara ou substituira o equipamento
danificado o mais rapido possivel, conforme o contrato de compra.

6.Treinamento: De acordo com o contrato, sera fornecido treinamento tedrico
gratuito aos engenheiros e operadores de manutengao do cliente.

7. Servu;o poés-venda: Garantimos servico vitalicio para os equlpamentos fornecidos.

8. Apds a entrada em operagio dos produtos, o fornecedor acompanhara
periodicamente o desempenho do equipamento e oferecera suporte técnico remoto
sempre que necessario.

Prazo de Servigo:
1.Periodo de Garantia: 12 meses a partir da data de recebimento dos produtos pelo
comprador, ou conforme estlpulado em contrato, exceto para pecas de desgaste.
2.Tempo de Atendimento: Apds o recebimento da solicitagdo de reparo pelo
omprador, havera resposta dentro de 24 horas, com engenhelros de serwgo
disponiveis para suporte tecnlco remoto em tempo real e comumcagao telefonica.
Caso necessario, o envio de técnicos ao local sera reallzado em até 72 horas.
3.Servico de Ajuste Inicial: De acordo com o contrato, sera fornecido servigo gratuito
de comissionamento (ajuste e testes) durante a primeira operacao do
C equipamento.
4.Durante o periodo de garantia, os servi¢os de manutencdo pagos serao aplicaveis
nos seguintes casos:
A) Devido a manuten;ao de rotina, ajustes e substituicao de pecas de desgaste
(incluindo vedacoes de alta e baixa pressao).
B) Danos causados por fatores humanos ou fendmenos naturais inevitaveis.
C) Falhas ou danos resultantes de operacao incorreta.
D) Falhas ou danos decorrentes de modificagoes, desmontagens ou montagens
indevidas do produto.



